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TEKNODUR 0450
FARBA POLIURETANOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

TEKNODUR 0450 jest dwusktadnikowg farbg, poliuretanowa, zawierajaca
pigmenty antykorozyjne. Utwardzaczem jest alifatyczna zywica
izocyjanianowa.

Posiada atest PZH nr HK/B/0729/04/2003.

Stosowany jako jednowarstwowe zabezpieczenie malarskie w systemie K
49. Farba moze by¢ takze stosowana jako warstwa nawierzchniowa w
poliuretanowych systemach powtokowych.

TEKNODUR 0450 jest przeznaczony do malowania powierzchni stali,
cynku i aluminium. Farba moze by¢ stosowana na réznych rodzajach
podtozy i réznego rodzaju stare powtoki malarskie, dobrze przyczepne do
podtoza.

TEKNODUR 0450 tworzy powtoke z potpotyskiem lub pétmatowsq, o dobrej
odpornosci na czynniki mechaniczne i na warunki atmosferyczne.

W przypadku, gdy wymagana jest doskonata trwato$¢é koloru i potysku
powtoki malarskiej, zaleca sie natozy¢ na wierzch lakier TEKNODUR 0250
lub TEKNODUR 0290.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania
skladnikow

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp 23°C
Zawartos¢ substancji stalych
Catkowita masa substancji
stalych

Lotne zwiazki organiczne (VOC)
Zalecana grubos¢ powtloki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. 23°C
- pylosuchos¢

- suchos¢ na dotyk

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy

Rozcienczalnik, zmywacz
Wyglad powtoki

Kolor
Przechowywanie

Baza
Utwardzacz TEKNODUR 0400

10 czesci objetosciowych
1 czesc¢ objetosciowa

4 godz.
ok. 43% obj.
TEKNODUR 0450-05 ok. 630 g/l
TEKNODUR 0450-02 ok. 700 g/l
ok. 530 g/l
na sucho na mokro  wydajnosc¢ teoretyczna
40 um 93 um 10.8 m?/I
80 um 186 pm 5.4 m?/|
100 um 232 um 4.3 m?

Poniewaz wiele parametrow wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy
sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos¢ powtoki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku

itp.

po 30 min.
po 5 godz.
tym samym materiatem
+5°C +23°C
min. 20 godz. 12 godz.
max.

TEKNODUR SOLV, TEKNOSOLV 9521, TEKNOSOLYV 6220,inne patrz str 2.
TEKNODUR 0450-05: potpotysk

TEKNODUR 0450-02: pétmat

Farba jest zawarta w systemie barwienia Teknomix

Okres przechowywania utwardzacza jest ograniczony. Data przydatnosci do
uzycia jest podana na etykiecie produktu.

Utwardzacz reaguje z wilgocig z powietrza i dlatego musi by¢ przechowywany
w szczelnie zamknietych naczyniach. Po otwarciu zaleca sie zuzy¢
utwardzacz w ciggu 14 dni

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej

03-797 WARSZAWA ul. Sterdynska 1
1 TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

TEKNOS Sp. z o0.0.
www.teknos.pl

cigg dalszy na nastgpnej stronie
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas
naktadania

Naktadanie

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogq niekorzystnie wptywac
na proces przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy
oczysScic zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usuna¢ przy pomocy obroébki strumieniowo Sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2", (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni
cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokag cynkowa, ktore sg
eksploatowane w warunkach atmosferycznych mozna malowaé po omieceniu
Scierniwem do uzyskania matowej powierzchni (SaS). Odpowiednie $rodki
czyszczace to np.: tlenek glinu, naturalny piasek i kwarc. Nie zaleca sie
malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w
zanurzeniu (ISO 12944-4). Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej poddaé
omieceniu Scierniwem (SaS). Matowe, wysezonowane pod dziataniem
czynnikow atmosferycznych powierzchnie cynku zaleca sie oczysci¢ srodkiem
myjacym PELTIPESU.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ srodkiem myjagcym PELTIPESU.
Powierzchnie, ktére bedg eksploatowane w warunkach atmosferycznych,
podobnie jak podtoza cynkowe, nalezy takze zszorstkowaé przez lekkie
omiecenie scierniwem lub piaskowanie (AlSaS).

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogag niekorzystnie
wptywaé na naktadanie farby (np. ttuszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi
byé czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktoére przekroczyly
maksymalny odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowad.
Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do
ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj
poditoza i sposéb renowacji (ISO 12944-4, 1ISO 8501-2).

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna (ISO 12944-4).

Przygotowac tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas
przydatnosci do stosowania. Bezposrednio przed malowaniem zmieszaé
skladnik bazowy z utwardzaczem w prawidtowej proporcji. Niedoktadne
wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikow sg przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasno$ci powtoki.

Powierzchnia do malowania musi byé sucha. Temperatura otaczajgcego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas naktadania jak i
w okresie schniecia wyrobu.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Nanosi¢ farbe pedzlem, natryskiem konwencjonalnym lub bezpowietrznym. Do
natrysku bezpowietrznego zaleca sie stosowac dysze o srednicy 0.011 - 0.013".
Narzedzia malarskie i naczynia do mieszania farby umy¢ przed uzyciem
wiasciwym dla wyrobu rozcienczalnikiem.

Standardowy rozpuszczalnik; TEKNODUR SOLV, TEKNOSOLV 9521,
TEKNOSOLYV 6220

Rozpuszczalniki  spowalniajagce  proces schniecia;, TEKNOSOLV 9510,
TEKNOSOLV 6290 — stosowane np. przy malowaniu duzych powierzchni przy
wysokiej temperaturze.

Nie nalezy uzywac¢ uniwersalnych rozcienczalnikdéw, poniewaz moga one zawiera¢
alkohole, ktére reagujg z utwardzaczem.

Zaréwno utwardzacz jak i mieszanina zawiera izocyjaniany totez zaleca sie w
czasie pracy i nanoszenia farby metoda natryskowa stosowanie maski
wyposazonej w filtr A2P2. Chroniona wina by¢ twarz i oczy.

Otwiera¢ ostroznie ze wzgledu na ryzyko wysokiego cisnienia w puszce
spowodowanego transportem.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sg to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jakos$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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