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DS 535 INERTA 250
: 25.01.2005 FARBA EPOKSYDOWA

CHARAKTERYSTYKA INERTA 250 jest prawie bezrozpuszczalnikowg farbg epoksydowg
(“High solids”) na bazie ciektej zywicy epoksydowe;.
Posiada atest PZH.

ZASTOSOWANIE Przeznaczona do stosowania w powlokowym systemie epoksydowym
K30 na wewnetrzne powierzchnie stalowych lub betonowych zbiornikow
i basenéw np. dla instalacji przemystu papierniczego, urzadzen dla
oczyszczalni $ciekow.

WLASCIWOSCI INERTA 250 jest odporna na roztwory wodne wiekszosci chemikaliow,
jak i na ciagte dziatanie wody i oleju w temperaturze do +70°C. Jest
takze odporna na benzyne bezotowiowa.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikéow Baza (Komp. A): 2 czesci objetosciowe
Utwardzacz (Komp. B): INERTA 250 1 czesc¢ objetosciowa

Czas przydatnosci do stosowania 1 godz.

Zawartosé substancji statych 96+2% obj.

Calkowita masa substancji ok. 1500 g/I

stalych

Lotne zwigzki organiczne (VOC) ok. 40 g/l

Zalecana grubos¢ powtoki na sucho na mokro wydajnos¢ teoretyczna
500 pm 520 pm 1.9 m?/I

Zakres grubosci 300 - 800 um 313-833 um 3.2-1.2m?

Poniewaz wiele parametrow wiasno$ci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubosc¢ powioki.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju podtoza, strat w procesie
natrysku itp.

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl.
- pytosuchos¢ (1ISO 1517:1973) po 6 godz.

- suchos¢ na dotyk (DIN po 16 godz.

53150:1995)

- catkowite utwardzenie po 7 dniach

Odstep czasu do natozenia T . . tym samym materialem

Lo emp. powierzchni - )

kolejnej warstwy min. max.
+10°C po 10 godz. po 2 dniach
+23°C po 6 godz. po 24 godz.

) Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci
szorstkowania

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

Rozcienczalnik TEKNOSOLYV 6560 (TEKNOSOLYV 9522)

Rozcienczalnik do mycia TEKNOSOLV 9506 (TEKNOPLAST SOLV) lub TEKNOSOLYV 9530
narzedzi

Wyglad powioki Potysk

Kolor Czerwony, zielony i biaty.

Uwaga: Swiatto i chemikalia moga powodowa¢ zmiane koloru powtoki.

Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;j
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywac na proces
podtoza przygotowania podtoza i malowania. Usungé¢ réwniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujac

odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:
Stal: Zgorzeline i rdze usuna¢ przy pomocy obrobki strumieniowo $ciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2'/, (1ISO 8501-1).

Profil chropowatosci powierzchni po srutowaniu musi by¢ szorstki — ,rough”, patrz norma ISO
8503-2

Powierzchnie betonowe: Beton musi by¢ sezonowany przynajmniej 4 tygodnie, dobrze
zwigzany i wytrzymaty. Zawartos¢ wody w warstwie przypowierzchniowej nie powinna
przekracza¢ 4% wagowych. Powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona wszelkich
nieréwnosci. Usung¢ za pomocg szczotki luzny cement, piasek i kurz. Z powierzchni
nalezy zmy¢ oleje i smary wodg z detergentem lub rozpuszczalnikiem. Jesli wystepuje
mleczko cementowe, nalezy je usuna¢ poprzez piaskowanie, szlifowanie lub trawienie
$rodkiem BETONI-PEITTAUSLIUOS.

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, kiére mogg niekorzystnie wptywac
na nakfadanie farby (np. tluszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha.
Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyly maksymalny odstep czasu do
natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowac. Uszkodzone fragmenty pomalowane;j
powierzchni nalezy przygotowaé do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami
stawianymi przez rodzaj podtoza i sposob renowacji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Wyréwnanie Przed lub po natozeniu pierwszej warstwy wszystkie zagtebienia i dziury w powierzchniach
podioza betonowych nalezy wypetni¢ szpachlowka epoksydowa, ktérg przygotowuje sie przez
zmieszanie drobnego, suchego piasku kwarcowego z INERTA 250.

Farba podktadowa  Wszystkie farby podktadowe muszg by¢ catkowicie usuniete, bez wzgledu na to, jaki rodzaj
spoiwa zawierajg. W praktyce oznacza to, ze kiedy patrzymy na oczyszczong
powierzchnie ustawiong prostopadle z odlegtosci 1 m przy normalnych warunkach
osSwietleniowych to powierzchnia ta powinna miec¢ szary, jednolity kolor tj. stopien jej
przygotowania powinien wynosi¢ Sa 2'/, (1ISO 8501-1).

Przygotowanie Przygotowa¢ tylko taka ilo$¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas

wyrobu przydatnosci mieszaniny do stosowania, wynoszacy 1 godz. w temperaturze +23°C.
Skfadniki, w prawidtowej proporcji, na krétko przed uzyciem, nalezy doktadnie wymieszac
w catej objetosci zbiornika. Zaleca sie mieszanie np. przy uzyciu wolno obrotowej wiertarki
recznej. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikow sg przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci powtoki.

Warunki podczas Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajagcego powietrza,

nakltadania malowanej powierzchni i farby powinna byé wyzsza niz +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza ponizej 80% zaréwno podczas nanoszenia jak i w czasie schniecia wyrobu.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza niz +3°C
powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

NAKLADANIE:
- urzadzeniem do Na duzych powierzchniach zaleca sie stosowa¢ urzadzenia do natrysku materiatéw
natrysku farb dwusktadnikowych, na goraco, np. Graco Hydra-Cat, wyposazonego w dysze obrotowg o

dwusktadnikowych S$rednicy 0.018 - 0.026".
Przed uzyciem skfadniki musza by¢ ogrzane do temperatury +20 - +25°C tak, aby byty
dostatecznie rzadkie i caty czas doptywaty do pomp dozujacych. Stosunek dozowania
skfadnikéw przez pompy musi wynosi¢ 2:1. Ogrzewanie sktadnikdw powinno by¢ takie, aby
temperatura farby w pistolecie wynosita +40 - +50°C. Czas przydatnosci mieszaniny do
stosowania w tych warunkach wynosi 10 min. Jesli jest to konieczne to nalezy rowniez
ogrzewa¢ weze. Grubos¢ warstwy kontroluje sie grzebieniem malarskim. Utrzymanie
prawidtowej proporcji mieszania farby jest zalezne od poboru sktadnikéw przez agregat i
ci$nienia w pompach dozujgcych.
W celu wypetnienia poréow powierzchni betonowych nalezy; nanies¢ warstwe o grubosci
200 - 300um, wygtadzi¢ jg pedzlem lub gumowa szpachelkg nad porowatym miejscem i
natozy¢ niezwlocznie nastepna warstwe farby tak, aby osiggna¢ grubos$¢ 500um.
W czasie pracy nalezy rowniez stosowac sie do zalecen producenta sprzetu malarskiego.
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- natryskiem INERTA 250 moze by¢ rozcienczona (maksymalnie, przez dodanie 5% TEKNOSOLYV 6560
bezpowietrznym (TEKNOSOLV 9522). Do malowania matych powierzchni, napraw, przemalowywania

mozna zastosowacé urzadzenie do natrysku bezpowietrznego lub pedzel. Bezposrednio
przed uzyciem skfadniki nalezy zmiesza¢ w proporcji objetosciowej; 2 czesci bazy na 1
czes¢ utwardzacza. Mieszanine wymiesza¢ dokfadnie za pomoca mieszadta. Przed
natozeniem mieszanine nalezy przepusci¢ przez weze i zbiornik w celu wyréwnania
temperatury obiegu.
Uwaga: llos¢ i temperatura mieszaniny majg wptyw na czas przydatnosci do stosowania.
Utwardzenie sie farby w aparacie malarskim moze by¢ przyczyng jego uszkodzenia.
Wyposazenie malarskie musi by¢ myte natychmiast po uzyciu. Weze i pistolet muszg by¢
ptukane w trakcie pracy po natozeniu kazdej 20 - 30 litrowej partii farby
Malowanie drugiej warstwy wykonuje sie natychmiast po tym, gdy pierwsza osiagnie
wystarczajgcg twardosé. Powierzchnia musi by¢ jednak lepka. Jesli przerwa miedzy
nakfadaniem powiok wynosi 1 - 2 dni to dobrg przyczepno$¢ mozna osiggnac przez
przetarcie powierzchni rozcienczalnikiem (TEKNOSOLV 6560 (TEKNOSOLV 9522), ktéry
rozpusci pokrycie tak, ze bedzie ono lepkie. Kiedy przerwa jest dluzsza niz 2 dni
przyczepnos¢ moze by¢ zagwarantowana po delikatnym przeszlifowaniu (matowaniu)
powierzchni.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Farbe
przechowywaé¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknietg. Dodatkowe informacje
na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje dodatkowe
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LISTA ODPORNOSCI CHEMICZNEJ
INERTA 250
farba epoksydowa niskorozpuszczalnikowa

Ocena chemicznej odpornosci materiatdw powlokowych przeznaczonych do malowania zbiornikow wewnatrz
wymaga dtugotrwatego testu zanurzeniowego dla osiggniecia zadowalajacych rezultatéw. Nalezy bra¢ takze pod
uwage efekt temperaturowy.

Przedstawiona ponizej lista pokazuje wyniki badan przeprowadzonych przez dostawcow materiatow. Najdtuzszy
okres badan wynosit 2 lata, a najwyzsza temperatura +70°C. Badane prébki byty oczyszczone strumieniowo do
stopnia Sa 3 i pokryte powtokg o grubosci 400 pm.

Symbol (+) oznacza nienaruszong powtoke,
symbol (-) - zniszczong powioke,
a symbol (0) - majacg ograniczong odpornoscé.

Brak symbolu oznacza, ze dana ptytka nie byta wtaczona do tej serii badan.

CZAS | TEMPERATURA PROCESU
TESTOWANE CHEMIKALIA
12 m-cy/ 24 m-ce/ 7 m-cy/ +50°C | 7 m-cy/ +70°C
+23°C +23°C
-1- -2- -3- -4- -5-
aceton -
aldehyd octowy +
alkohol butylowy -
alkohol dwuacetonowy -
alkohol etylowy 10 - 40% i
alkohol etylowy 50% +
alkohol etylowy 95% -
alkohol izopropylowy -
alkohol metylowy -
amoniak 10% + o} -
amoniak stezony i
benzyna otowiowa +
chlorek sodu 2% i 20% wag. i
epichlorohydryna -
fenol 7% i 95% =
formalina 40% +
fosforan tréjkrezylu i
ftalan dwubutylu +
ftalan dwuoktylu +
gliceryna +
heptan / toluen 1/1 4+
heptan / toluen 1/3 o
heptan / toluen 3/1 4+
ksylen -
kwas azotowy 10% i o}
kwas azotowy 3% + o]
kwas azotowy 30% =
kwas chromowy 1 - 30% -
kwas fosforowy 10% i i i
kwas fosforowy 30% + +
kwas fosforowy 43% i o
kwas mlekowy 2 - 10% +
kwas octowy 10% + + +
kwas octowy 100% —
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TESTOWANE CHEMIKALIA

CZAS | TEMPERATURA PROCESU

12 m-cy/
+23°C

24 m-ce/
+23°C

7 m-cy/ +50°C

7 m-cy/ +70°C

-

2-

-3-

-4-

.5-

kwas octowy 50%

kwas siarkowy 10%
kwas siarkowy 3%

kwas siarkowy 40%
kwas siarkowy 50 - 70%
kwas solny 10%

kwas solny stezony
kwasy ttuszczowe (C18)
tug siarczynowy
metylo-etylo keton

nafta

octan etylu

olej roslinny

olejek sosnowy

paliwo dieslowskie
paliwo hutnicze

ptyn hamulcowy
podchloryn sodu
roztwor bielacy (papiernictwo)
styren

toluen

tréjchloroetylen

woda destylowana
woda morska

woda utleniona 30%
wodorotlenek sodu 10%
wodorotlenek sodu 20%
wodorotlenek sodu 30%
wodorotlenek sodu 5%

|+ + +

+

+

+ + + +

+

+

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jakos$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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