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Karta Techniczna

arsonsisi

selac®
Kod Y450G78 - RAL 7038

polyestier — pez 1GIL- gruba Struktura

A typ A cechy techniczne
Termostatyczny  proszek stanowigcy mieszanineg  zywicy Masa jednostkowa Kg/l =1.60-1.68
poliestrowej oraz wiasciwych utwardzaczy, przeznaczony do Potysk 60° (ISO 2813) = widoczny
pokrywania detali, uzytkowanych zewnetrznie — narazonych na Grubos¢ powioki =100 - 120 um
bezposrednie dziatanie Swiatta stonecznego. Teoretyczna wydajnosc¢ =5.0-6.2 m%kg

A szczegolne zastosowanie

A wlasciwosci mechaniczne

Produkt ten dzigki sktadowi chemicznemu,, wykazuje bardzo Test zginania (1SO 1519) =5-6 mm
dobrg odporno$¢ na promieniowanie UV, z tego powodu Ttocznos$¢ wg Erichsena (1SO 1520) =7-9 mm
przeznaczony jest do pokrywania  metalowych i szklanych Test udarnosci (18O 6272) >/=2.5Nm
powierzchni , ktére majg gtéwnie zastosowanie zewnetrzne i kiedy Adhezja (siatka nacie¢) (1S0 2409 ) =GT0/1

wymagana jest wysoka estetyka, odporno$¢ na korozje i czynniki
atmosferyczne. Jest odporny na zotkniecie i powstawanie osadu
na powierzchni.

A przygotowanie podioza

Przed natozeniem powtoki proszkowej konieczne jest usuniecie
wszelkich ~ zanieczyszczenh  powierzchni  poprzez staranne
czyszczenie (chemiczne oraz/lub mechaniczne)

Twardos¢ otowkowa Wolf-Wilborna ( ASTM D 3363 ) nie dotyczy
Twardos¢ wg Buchholza (1SO 2815) nie dotyczy

Powyzsze wartosci osiggnieto testujac ptytke stalowg (UNI 5961)

o grubosci 0,5 mm, wyczyszczong rozpuszczalnikiem i pokrytg
powioka proszkowa o grubosci 100um.

A wiasciwosci mechaniczne

Nastepnie, dla powierzchni metalowych, zaleca sie zastosowanie Test w komorze solnej (ISO 3768) =500 godzin
fosforanowania zelazowego lub cynkowego albo chromianowania Test Kesternicha  (I1SO 3231) = 30 cykli.
(w zaleznosci od typu podtoza, ktére ma by¢ pokryte) co zapewnia Test wilgotnosci (ISO 6270) = 1000 godzin

zarébwno ochrone jak i zwiekszenie przyczepnosci powtoki do
podtoza.

A aplikacja
Reczne Ilub automatyczne nanoszenie metodg natrysku
elektrostatycznego corona (napiecie >  40Kv) oraz
tribokinetycznego.

A czas wygrzewania

Czas wygrzewania zalezy od: reaktywnosci zywic zawartych w
produkcie, wydajnosci pieca oraz od masy artukuldw
podlegajacych ochronie.

Typowe warunki wygrzewania dla produktu :

temperatury.

Test UV-CON(ASTM G 53-88) 50%odpornos¢=po uptywie 200 h.

Powyzsze wartosci osiggnieto testujac ptytke stalowag (UNI 5961)
o grubosci 0,5 mm, poddang fosforanowaniu cynkowemu i pokrytg
powioka proszkowg o grubosci 100um.

A magazynowanie

Produkt ten, jezeli jest przetrzymywany w zamknietych
pojemnikach w suchym pomieszczeniu w temperaturze nie
przekraczajacej 30 ° C, ma okres waznosci wynoszacy 24
miesigce.

A bezpieczenstwo
Powloki proszkowe moga by¢ sklasyfikowane jako tatwopalne ale
nie tatwozapalajace sie.
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§ 1280 ; ;8 Temperatura zaptonu mieszaniny powietrza i proszku wynosi 450-
o 190° = 15’ 600° C. W celu uzyskania innych informacji dotyczacych

B 200° = 10’ bezpieczenstwa odsytamy do “Karty Charakterystyki

a . . . . Bezpieczenstwa” sporzadzonej zgodnie z dyrektywa

=] Czas liczy sie od nagrzania malowanego detalu do zadanej nr. 91/155/UE.

Powyzsze informacje oparte sg na doswiadczeniach producenta , jak réwniez na badaniach specjalistycznych laboratoridow,. Uzytkownik,
przystosowujac produkt do wlasnych wymagan, ponosi za to petng odpowiedzialnosc.
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