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TEKNOPOX AQUA PRIMER 3
GRUNT EPOKSYDOWY

CHARAKTERYSTYKA TEKNOPOX PRIMER 3 jest wodorozcienczalnym dwusktadnikowym
gruntem epoksydowym przeznaczonym do zabezpieczania powierzchni
metalu. Farba zawiera efektywne pigmenty antykorozyjne, wolne od
zwigzkdéw oftowiu i chromu.

Posiada atest PZH nr HK/B/1822/03/99.

ZASTOSOWANIE Przeznaczona do stosowania jako powioka nawierzchniowa w
powtokowych systemach K1 i K16 na powierzchnie stalowe oczyszczone
strumieniowo. Farba jest przeznaczona do  antykorozyjnego
zabezpieczania stali, aluminium, stali kwasoodpornej, stali ocynkowanej i
blach cienkich. Moze stanowi¢ grunt dla wszystkich typéw farb.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania skladnikow Baza 1 cze$¢ objetosciowa
Utwardzacz 1 czes¢ objetosciowa
Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temperaturze +23°C 1,5 godz.
Zawartos¢ substanciji stalych ok. 45% obj.
MIOX ok. 47% obj.
Catkowita masa substancji statych ok. 680 g/l
MIOX ok. 890 g/I
Lotne zwiazki organiczne (VOC) ok. 40 g/l
MIOX ok. 30 g/l
Zalecana grubos$¢ powtoki na sucho na mokro wydajnos¢ teoretyczna
60 um 133 um 7,5 m/l
80 um 178 um 5,6 m’/|
MIOX 60 um 127um 7,8 m?/l
80 um 170um 5,9 m?/l

Poniewaz wiele parametréw witasnosci farby moze ulec zmianie, jezel
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubosc¢ powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, rodzaju powierzchni, strat w procesie
natrysku itp.

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. +23°C

- pytosuchosé, po 1 godz.
- suchos¢ na dotyk po 5 godz.
Odstep czasu do natozenia kolejnej tym samym materiatem, TEKNOPOX AQUA 390
warstwy TEKNOPLAST 50, lub serii TEKNODUR
TEKNOPLAST HS 150 lub
INERTA 50
+10°C +23°C +10°C +23°C
min. po 1 dniu po 4 godz. po 2 dniach po 4 godz.
max. | po 6 m-cach po 6 m-cach po 1 m-cu po 1 m-cu

* Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznos$ci szorstkowania powierzchni.

woda

Satynowa

Czerwony i szary

Dostepna takze pigmentowana MIOX

Rozcienczalnik, zmywacz
Wyglad powtoki
Kolor

Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Grunt do czasowej
ochrony

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas
naktadania

Naktadanie

Skladowanie

Usuna¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody ( ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy
oczyscic¢ zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usung¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 21, (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni
cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowa, ktore sg
eksploatowane w warunkach atmosferycznych mozna malowaé po omieceniu
scierniwem do uzyskania matowej powierzchni (SaS). Odpowiednie srodki
czyszczace to np.: tlenek glinu, naturalny piasek i kwarc. Nie zaleca sie
malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w
zanurzeniu (ISO 12944-4). Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej poddaé
omieceniu $cierniwem (SaS). Matowe, wysezonowane pod dziataniem czynnikéw
atmosferycznych powierzchnie cynku zaleca sie oczysci¢ srodkiem myjacym
PELTIPESU.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ srodkiem myjacym PELTIPESU.
Powierzchnie, ktére bedg eksploatowane w warunkach atmosferycznych,
podobnie jak podtoza cynkowe, nalezy takze zszorstkowac przez lekkie omiecenie
scierniwem lub piaskowanie (AlSaS).

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna (ISO 12944-4).

TEKNOPOX PRIMER 3 jest kompatybilny z gruntami:, KORRO E -
epoksydowym, KORRO SE - epoksydowo - cynkowym i KORRO SS -
krzemianowo - cynkowym.

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz
czas przydatnosci wyrobu do stosowania. Przed malowaniem skfadniki farby
zmieszaé w prawidiowej proporcji ze soba, doktadnie, w catej objetosci
naczynia. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg
przyczyna nieprawidtowego utwardzania i pogarszania sie wtasnosci powtok.
UWAGA! Mieszaniny skladnikéw nie mozna uzywa¢ do malowania po
uptywie terminu czasu przydatnosci do stosowania!!!

Powierzchnia do malowania musi byé sucha. Temperatura otaczajacego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +10°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 70% zaréwno podczas nanoszenia jak i
w okresie schniecia wyrobu.

W czasie nanoszenia natryskiem wilgotno$¢é wzgledna powietrza powinna by¢
wyzsza niz 30% dla unikniecia zbyt szybkiego schniecia materiatu.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe zaleca sie nanosi¢ natryskiem bezpowietrznym z asystg powietrzna.
Srednica dyszy do natrysku bezpowietrznego 0.013 - 0.018”. Do nanoszenia
farby pigmentowanej MIOX stosowac¢ dysze do natrysku bezpowietrznego o
Srednicy 0.015 - 0.019”, filtr 0,315 mm (50mesh).

Farba pozwala na otrzymanie zaktadanej grubosci warstwy przy jednokrotnym
malowaniu. Natryskiwa¢ rownomiernie do osiggniecia wymaganej grubosci
warstwy. Szczegolnie starannie nalezy malowac krawedzie, zatamania
konstrukcji i spawy.

Mate powierzchnie mogg by¢ malowane za pomoca pedzla, w tym przypadku
zaleca sie natozenie dodatkowej warstwy farby, aby osiggna¢ zalecang grubosé
wymalowania.

Wyrdb nie moze zamarzngcé!!!

Informacje zawarte w arkuszu danych opierajg sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytacznie dane informacyjne i
zalezg np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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