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TEKNOLAC PRIMER 3
GRUNT ALKIDOWY

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

TEKNOLAC PRIMER 3 jest szybkoschngcym, tiksotropowym gruntem
alkidowym. Zawiera efektywne, bezolowiowe i bezchromianowe
pigmenty antykorozyjne.

Farba jest przeznaczona do zabezpieczania antykorozyjnego stali
narazonej na dziatanie klimatu miejskiego, morskiego lub
przemystowego. Dzigki szybkiemu schnigciu i dobrej adhezji do podtoza,
farba ta jest polecana jako powiloka gruntowa na konstrukcjach w
przemysle metalowym. Farba moze by¢é naktadana w grubych
warstwach. Wystepuje w systemie powtokowym K10.

DANE TECHNICZNE
Zawartos¢é substancji statych
Catkowita masa substancji
statych

Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos$¢ powloki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp.+ 23°C
- pytosuchosé,

- suchos¢ na dotyk

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy

Rozcienczalnik, zmywacz
Wyglad powtoki

Kolor

ok. 45% obj.

ok. 850 g/l
ok. 500 g/I
na sucho na mokro wydajnosc¢ teoretyczna
40 um 88 um 11.2 m?/
80 um 177 um 5.6 m?/l

Poniewaz wiele parametréw wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubosc¢ powioki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowato$ci podfoza, strat w procesie

natrysku, rodzaju konstrukgji itp.

po 10 min.
po 15 min.

tym samym materialem, TEKNOLAC 50, lub
innymi podobnymi farbami

+5°C +23°C

min.
max.

po 3 godz. po 1 godz.

TEKNOLAC SOLV, TEKNOSOLV 1639

Matowa

Czerwono-brgzowy, z6tty, czarny i szary

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej

UWAGA! Poniewaz istnieje niebezpieczenstwo samozaptonu,
wszystkie odpady produktu, do momentu utylizacji powinny byé zbierane
i przechowywane w pojemnikach zabezpieczonych przed dostepem
powietrza, np. zalane wodg lub niezwtocznie spalane (patrz Karta
Bezpieczenstwa § 7.1).
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Grunt do czasowej ochrony

Warunki podczas
nakladania

Naktadanie

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogq niekorzystnie wptywac
na proces przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody( ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy
oczysScic zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usuna¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2", (). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy
poprawia adhezje do podioza.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ s$rodkiem myjagcym PELTIPESU.
Powierzchnie, ktére bedg eksploatowane w warunkach atmosferycznych,
podobnie jak podtoza cynkowe, nalezy takze zszorstkowaé przez lekkie omiecenie
Scierniwem lub piaskowanie (AlSaS).

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie
wptywaé na nakfadanie farby (np. ttuszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢
czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyty maksymalny
odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowaé. Uszkodzone
fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowaé do ponownego
malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podioza i sposéb
renowaciji (ISO 12944-4, 1SO 8501-1).

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna (1ISO 12944-4).

TEKNOLAC PRIMER 3 jest kompatybilny z gruntami do czasowej ochrony:
KORRO PVB (poliwinylo-butyralowy), KORRO E (epoksydowy) i KORRO SS
(krzemianowo cynkowy).

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajgcego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas malowania jak i w
czasie schniecia wyrobu.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Nanosi¢ pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym. Srednica dyszy do natrysku
bezpowietrznego 0.015 - 0.018".

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sg to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jakos$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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