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KORRO SS
GRUNT DO CZASOWEJ OCHRONY

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

KORRO SS jest dwuskfadnikowym gruntem do czasowej ochrony na
bazie krzemianu etylu i pytu cynkowego.

Posiada atest PZH.

Posiada Aprobate IBDiM nr AT/99-04-0673.

Posiada Aprobate IBDiM nr AT/99-04-0754.

Farba jest uzywana do czasowej ochrony antykorozyjnej stali,
czyszczonej strumieniowo, na okres jej obrébki i montazu konstrukcji.

Nawet cienka powiloka KORRO SS daje dobrg ochrone przed korozja.
Farba ma dobrg odporno$¢ na Scieranie, ogrzewanie, dziatanie olejéw i
rozpuszczalnikbw. KORRO SS pozwala na znacznie szybsze cigcie
ptomieniowe stali niz inne grunty o duzej zawartosci pytu cynkowego.
Farba posiada atesty spawalnicze wydany przez Det Norske Veritas i
Germanischer Lloyd.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania
skiadnikéw

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp 23°C
Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji
statych

Lotne zwiazki organiczne (VOC)
Zalecana grubosé powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp.
23°C/50% wilgotnosci wzgl.

- pytosuchosé¢ (ISO 1517:1973)
- suchos¢ na dotyk (DIN
53150:1995)

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia
narzedzi

Wyglad powtoki

Kolor

Komp. A: Pasta z pytem cynkowym
Komp. B: Krzemian (spoiwo)

1 cze$¢ objetosciowa
1 czes$¢ objetosciowa

24 godz.

30£2% obj.
Ok. 710 g/l

Ok. 550 g/l

Zalecana grubos¢ powitoki 15 um odpowiada 50 um mokrego
wymalowania na gtadkiej powierzchni. Wydajnosé teoretyczna wynosi 20
m?/,

patrz norma SFS-EN 10238.

W praktyce wydajnos¢ na Srutowanej powierzchni
przedziale 10 - 17 m?/l.

zawiera sie w

po 3 min.
po 6 min.

farbami epoksydowymi,
chlorokauczukowymi, winylowymi

Temp. powierzchni lub odpowiednimi alkidowymi

min. max.
+5°C po 24 godz. -
+23°C po 24 godz. -

Zastosowanie grubszej warstwy powloki i wyzsza od zalecanych wilgotnosé
powietrza mogg spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLV 9514 (KORRO SOLV) (wysoce tatwopalny) Ilub
TEKNOSOLV 6060 (TEKNOSOLV 9520) (wysoce tatwopalny,
bezzapachowy)

TEKNOSOLYV 9514 (KORRO SOLV), TEKNOSOLV 9506 (TEKNOPLAST
SOLV)

Matowa

Szary, czerwony

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej

03-797 WARSZAWA ul. Sterdynska 1
TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

TEKNOS Sp. z 0.0.
www.teknos.pl
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza Usunac z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczyscic¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogq przeszkadza¢ w usuwaniu
rdzy i zgorzeliny, przez parowanie, mycie gorgca wodag lub czyszczenie
ptomieniowe. Wstepnie oczyszczong powierzchnie poddaé obrébce
strumieniowo-sSciernej, az do osiggniecia stopnia czystosci, co najmniej Sa 2'/,.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Przygotowanie wyrobu Przygotowanie mieszanki: 1 czes¢ objetosciowg pasty z pytem cynkowym
wymiesza¢ z 1 czescig objetosciowg krzemianu (spoiwa). Przygotowac tylko
takg ilos¢ wyrobu, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas przydatnosci do
stosowania, wynoszacym 24 godz. w temperaturze +23°C. Sktadniki nalezy
doktadnie wymiesza¢ ze sobg na 15 min. przed uzyciem, do dna naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogarszania sie wtasnosci powiok. Zaleca sie
przefiltrowaé farbe, tuz przed uzyciem, przez siatke tkaninowg o rozmiarze
oczek 40 - 60 mesh w celu pozbycia sie grudek (aglomeratéw) pytu cynkowego.

Warunki podczas Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajgcego

nakladania powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna byé wyzsza niz 0°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza pomiedzy 50 a 90% zarédwno podczas
nanoszenia jak i w okresie schniecia wyrobu. Dodatkowo, temperatura
malowanej powierzchni oraz farby musi byé wyzsza niz +3°C powyzej punktu
rosy otaczajgcego powietrza.

Naktadanie Malowa¢ mozliwie réwnomiernie i jak najszybciej po oczyszczeniu podioza.
Najlepsze rezultaty osiagane sg przy malowaniu metodg natrysku
bezpowietrznego na liniach automatycznych. Uzywaé dyszy do natrysku
hydrodynamicznego o $rednicy 0.018 - 0.026". Farba musi by¢ czesto mieszana
w czasie malowania w celu zapobiezenia sedymentacji pytu cynkowego.

Informacje dodatkowe Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru.
Farbe przechowywa¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.
Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w
normie 1ISO 12944-4 i 1ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sg to wytacznie dane informacyjne i
zalezg np. od koloru i potysku. Nie majgc wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jakos¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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