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INERTA 210
FARBA EPOKSYDOWA

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

INERTA 210 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowg o niskiej zawartoSci
rozpuszczalnika.

Posiada atest PZH.

Przeznaczona do malowania stali i betonu, powtokowym systemem
epoksydowym K38. Nadaje sie réwniez do napraw epoksydowych powiok
proszkowych.

Po petnym utwardzeniu INERTA 210 jest catkowicie pozbawiona zapachu
i smaku oraz nie zawiera substancji szkodliwych dla zdrowia. Dlatego
moze by¢ stosowana na powierzchnie $cian w przemysle spozywczym np.
Sciany, zbiorniki magazynowe, silosy na ziarno (dokument ELI 21886
wydany przez Technical Research Centre of Finland).

INERTA 210 posiada idealng odpornos¢ na Scieranie i dobrg
przyczepnos¢ do powierzchni stalowych oczyszczonych strumieniowo i
betonu. Powtoka ma dobrg odpornos¢ na wode, roztwory chemikaliow,
smary i wiekszos¢ rozpuszczalnikéw. Temperatura eksploatacji powioki
zanurzonej w wodzie nie powinna przekracza¢ +40°C. Dla innych
chemikaliw najwyzsza temperatura eksploatacji jest okreslana
indywidualnie.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci do stosowania w

temperaturze +23°C

Zawartos$¢ substancji stalych

Catkowita masa substancji statych
Lotne zwiazki organiczne (VOC)
Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (gr. suchej
powtoki 250 um)

- pytosuchosé¢ (ISO 1517:1973)

- suchos¢ na dotyk (DIN
53150:1995)

- petne utwardzenie

Odstep czasu do natozenia

kolejnej warstwy (gr. suchej
powtoki 250 um)

Rozcienczalnik, zmywacz

Wyglad
Kolor

Baza (Komp. A):
Utwardzacz (Komp. B): INERTA 210

2 czesci objetosciowe
1 czesc¢ objetosciowa

30 min.
9412% obj.
Ok. 1400 g/l
Ok. 50 g/l

na sucho na mokro  wydajnosc teoretyczna

250 um 265um 3.8 m2/|
Poniewaz wiele parametréw wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy
sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$¢ powtoki.
Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku

itp.

po 6 godz.
po 12 godz.

po 7 dniach

Temp. powierzchni tym samym materiatem

min. max.
+15°C po 8 godz. po 36 godz.
+23°C po 4 godz. po 24 godz.

7 Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci
szorstkowania

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotno$c
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLV 6060 (TEKNOSOLV 9520) w przemysle spozywczym, przy
innych zastosowaniach TEKNOSOLV 9506 (TEKNOPLAST SOLV).

Potysk

llo$¢ kolorow ograniczona do Karty Kolorow Farb Przemystowych

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej

03-797 WARSZAWA ul. Sterdynska 1
1 TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl

TEKNOS Sp. z 0.0.
www.teknos.pl
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Wyréwnanie powierzchni

Farba podktadowa

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas
naktadania

Naktadanie

Informacje dodatkowe

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé na
proces przygotowania podfoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w wodzie
sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju
podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeling i rdze usung¢ przy pomocy obrébki strumieniowo Sciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2"/, (1ISO 8501-1).

Profil chropowatosci powierzchni po srutowaniu musi by¢ szorstki — ,rough”, (ISO 8503-
2).

Powierzchnie betonowe: Beton musi by¢ sezonowany przynajmniej 4 tygodnie,
dobrze zwigzany i wytrzymaly. Zawartos¢ wody w warstwie przypowierzchniowej nie
powinna przekracza¢ 4% wagowych. Powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona
wszelkich nierownosci. Usung¢ za pomoca szczotki luzny cement, piasek i kurz. Z
powierzchni nalezy zmy¢ oleje i smary wodg z detergentem lub rozpuszczalnikiem.
Jesli wystepuje mleczko cementowe, nalezy je usungé poprzez piaskowanie,
szlifowanie lub trawienie srodkiem BETONI-PEITTAUSLIUOS.

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie
wptywa¢ na naktadanie farby (np. tluszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢
czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyly maksymalny
odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowa¢. Uszkodzone
fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowaé do ponownego malowania
zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podtoza i sposob renowacji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

We wszystkich zastosowaniach poza przemystem spozywczym wszelkie nierownosci
mozna wyréwnac za pomocg szpachlowki epoksydowej TEKNOPOX FILL.

Duze ubytki betonu nalezy naprawiC¢ zaprawg murarskg natychmiast po usunieciu
formy (oszalowania). Przed naniesieniem farby wszystkie pory muszg by¢
wypetnione, a jesli jest to konieczne, cata powierzchnia powinna by¢ wyréwnana za
pomocg wodorozcienczalnej szpachlowki epoksydowej TEKNOPOX AQUA V FILL
lub TEKNOPOX FILL.

Wszystkie farby podktadowe musza by¢ z powierzchni przeznaczonej do malowania
catkowicie usuniete, bez wzgledu na to jaki rodzaj spoiwa zawierajg. W praktyce oznacza
to, ze kiedy patrzymy prostopadle na oczyszczong powierzchnie, ustawiong w odlegtosci 1
m., przy normalnych warunkach oswietleniowych, to powinna ona mie¢ jednolity szary
kolor tj. stopien czystosci powinna wynosi¢ minimum Sa 2', (ISO 8501-1).

Bezposrednio przed malowaniem, przygotowac¢ tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w
czasie krotszym niz czas przydatnosci do stosowania. Sktadniki farby, w prawidtowej
proporcji, wymiesza¢ doktadnie ze soba, w catej objetosci naczynia, mieszadtem
mechanicznym. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek skfadnikow sg
przyczyna nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wkasnosci powioki.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajagcego powietrza,
malowanej powierzchni i farby powinna byé wyzsza niz +15°C, a wilgotno$¢é wzgledna
powietrza ponizej 80% zaréwno podczas nakfadania jak i w czasie schniecia wyrobu.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza niz +3°C
powyzej punktu rosy otaczajacego powietrza.

Nanosi¢ za pomoca natrysku bezpowietrznego wysokocisnieniowego. Stosowac
urzadzenia do naktadania materiatow jednosktadnikowych lub dwusktadnikowych, z
podgrzewaniem np. Graco Hydra-Cat, wyposazonych w dysze obrotowag 0.018 -
0.026". Pedzel lub watek malarski mogg by¢ uzywane do napraw powioki. Nalezy
uwazac, aby nie przekroczy¢ czasu przydatnosci farby do malowania.

Do malowania natryskiem bezpowietrznym konwencjonalnym nalezy farbe
rozcienczy¢ dodajac ok. 5% TEKNOSOLV 9506 (TEKNOPLAST SOLV) Ilub
TEKNOSOLYV 6060 (TEKNOSOLV 9520) - do zastosowan w branzy spozywczej). W
tym drugim przypadku pistolet przed malowaniem musi by¢ przemyty
rozcienczalnikiem TEKNOSOLV 6060 aby usung¢ inne rozpuszczalniki uzywane do
jego mycia.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Farbe
przechowywa¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknietg. Dodatkowe
informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO 12944-
4i1S0 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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